
C6 CORVETTE EXHAUST PORT FILLER PANEL 
PART #50011 , 50012 , 50013 

INSTALLATION INSTRUCTIONS 

Parts Included:                                                                    Items Needed: 
Filler Panel  Household Isopropyl Alcohol 
Adhesive Promoter                                                              Philips screwdriver 
2­Self­Tapping Screws 

YOUR PANEL COMES TO YOU WITH A PROTECTIVE LINER. DO NOT 
REMOVE THIS LINER UNTIL STEP 4! 

1. Clean the entire underside of the factory urethane bumper, to the left and right sides of 
the exhaust, first with soap and water then with household isopropyl alcohol. Let dry. 
Then swipe once to each side with the adhesive promoter provided. 

2. Pre­fit your new exhaust panel by slightly nudging the exhaust tips thru the panel so 
that you are able to slide the panel back far enough to allow panel to hook the back edge 
of the bumper and align fit as best as possible. 

SPECIAL INSTALLATION INFORMATION: Almost all aftermarket exhaust systems 
are not manufactured to exacting standard! So it will be very likely that you may have to 
adjust your exhaust position as well as the evenness of the exhaust tips. The tips can be 
adjusted by using 2 ­ 1 1/2” electrical conduit pipes inserted into both tips at a time and 
adjusting up, down, left or right, by applying pressure in opposite directions until you 
achieve a parallel and level configuration. Once this has been achieved you should be 
able to easily slip the panel thru your Corsa or Borla exhaust so that you can insert it into 
position. 
At this time take a look at the fit and adjust it by carefully forming by hand until you 
achieve a nice gapless and snug fit. 

3. Once you are satisfied with the fit partially remove panel from the bumper and remove 
the red liner from the attachment tape. Reinstall into position press firmly to set. You will 
notice 2 predrilled holes on the underside of the panel using a screwdriver or screw gun 
insert the 2 screws (provided) to secure panel. 

4. Remove protective liner.


